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Tisztelt Olvaso, Kedves Partnertnk!

Egyre tobbszor halljuk azt, hogy a 21. szazad aranya az
informaci6. Az internet bdvilésével azt hihetjik, hogy
minden informacio rendelkezésre all, minden hozzaférhetd.
A hozzaférhetGséget azonban jelentdsen neheziti az adatok

mennyisége és rendezetlensége.

Biztosak vagyunkabban, hogy alegfontosabb tudnivalokat

még mindig érdemes dsszerendezni és egy helyen tarolni.

Eppen ezért, 6rémmel nyGjtjuk at ezt a maga nemében
hianypotlé és egyeddilallo kiadvanyt. A féemmegmunkalé ipar
irant elkotelezett kereskeddként hissziik, hogy a feladatunk
nem pusztan eszkozok, vagy szerszamok értékesitése,
hanem a technolégiak,

folyamatok,  Gjdonsagok

megismertetése is partnereinkkel. A felel6sséguink
ebben meglehetdsen nagy, hiszen rengeteg gyartoval
kapcsolatban allva az informacié gyakran elébb jut el

hozzank, mint a termel& cégekhez.

Ebben a kiadvanyban ot nagy terlletet igyekeztiink
Ggy osszefogni, hogy a - tapasztalataink szerint -
leggyakrabban el6forduld kérdésekre azonnali valaszt
talaljanak. Nem csak elméleti kérdésekkel foglalkozunk,
hanem a portfélionkban megtalalhatd konkrét eszkozoket

is bemutatunk a témakhoz kapcsolodva.

Bizom abban, hogy sok partnerlink irodajaban kiemelt
helyre kertil ez a kézikonyv, mert érdemes lesz id6rél-idore

Gjra felnyitni és megnézni benne valamit.

Szeretném megkdszonni munkatarsaimnak azt

az aldozatos munkat, amit a kiadvany létrehozasa,
szerkesztése soran tapasztaltam. Végll, de nem utolso
sorban szeretném kifejezni a halamat azok felé a partnerek
felg, akiktdl mi is rengeteget tanulhatunk, hogy aztan a

tudasunkat tovabbadhassuk Onoknek.

Udvozlettel:
Tarjanyi Agoston Péter
Kereskedelmi vezetd
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- Aflirészelés minGségét, termelékenységét, gazdasagossagat a flirészgép és a szers

, valamint
| Bil erszam és vagasi éterek

solo tényezd, a gép és a

~ a gépkezel6 hatarozza meg. A gépkezeld fe
hasznalata. A kovetkezdben szeretnénk segftéh
szerszam kivalasztasat.
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1. fejezet | Flirészelés /TA

Flrészgép kivalasztasa

A piacon jelenleg elérhetd flirészgép kinalat igen nagy és  fémozgas lehet forgd vagy egyiranyl végtelenitett (az
a kivalasztas elég sok szempont alapjan torténhet. A rovid  alternalé mozgast végzo szerszamokkal és gépekkel ipari
bevezetSben szerepelt, hogy a szerszam altal végzett felhasznalasrél ma mar nem beszélhetiink).

ELSO LEPES

Els6 Iépésként el kell donteniink, hogy tarcsas vagy szalagos gépre van sziikségiink. A korabbi trend a tarcsas darabold
gépek vasarlasa volt, azonban a szalagos gépek fejlddése kdvetkeztében (bar a tarcsas gépek ugyanigy fejlddtek) jelenleg
az egyenslly teljesen eltolédott a szalagos gépek iranyaba. Mindkét technolégianak megvan a maga el6nye, hatranya. A
pontos igények feltarasa, elényok és hatranyok mérlegelése utan magabiztosan tudunk a két technologia kozott valasztani.

A tarcsds darabol6 gépek szerszama egy fiirésztdrcsa, ami joval merevebb, mint a fiirész
szalag, igy kénnyi belatni, hogy a merevség nagyobb elétoldst, ezdltal egyes vagdasokndl
nagyobb termelékenységet eredményez.

A tarcsa merevsége tovabba jobb mingségl vagott felliletet is jelent a kiilonboz6 rezgések és az eréhatasokkal szembeni
nagyobb ellenallas miatt. A szerszam merevségének harmadik nagy elénye a pontossag. A tarcsas gépeknél a maximalisan
vaghato keresztmetszet a tarcsaatmérd fliggvénye. Az iparban leggyakrabban hasznalt tarcsaatmérd 350-400mm kozott
talalhat6, igy amaximalisan vaghatd keresztmetszetek kb, &tméré 130mm vagy 180x100mm. Altalanossagban elmondhats,
hogy ez a kapacitas a legkisebb szalagos gépekével azonos, igy a tarcsas darabolas legnagyobb hatranya a kis kapacitas.
Ezen kivil a szélesebb szerszam nagyobb vagasi veszteséget (néhany milliméter kiilonbség) jelent. A szerszamok ara is
eltér, ez az anyagmindség és kialakitas fliggvénye, altalanossagban azonban elmondhaté, hogy a tarcsa ara magasabb,
mint a szalagoké. Ez a kiilonbség a tarcsak tébbszori Gjraélezhetdségével jelentdsen csokkenthetd.

A szalagos gépek hoditasa mogott a gyartok fejlesztési versenye taldlhato. A mai gépek
az alapanyagok, valamint a gydrtdsi mindseg és pontossag folyamatos fejlesztése miatt
gyorsabbak és pontosabbak a korabbi modelleknél.

Mivel a tarcsas daraboloknal sem allt meg a fejlédés, igy az egyes vagasok gyorsasaga és mindsége LA A A .
tovabbra is rosszabb, mint tarcsas gépeknél. Ugyanakkor a szalagos gépek kapacitasa joval nagyobb, =+ .f'-a.x-*-»[.r* 5 :
mint a tarcsas gépeké. A nagyobb kapacitas nagyobb méret(i kotegek képzését és vagasat is lehetdvé 1 ‘*--,--*~-1.~ ‘ «?]
teszi. Bizonyos esetekben a kotegek vagasa nagyobb termelékenységet eredményez. T *"’"'I"
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KAPCSOLAT

Nagygépes lizletag
30/299 2995
beszerzes@atlanti-szerszam.hu

Mérnok szaktanacsado
Kiraly Istvan

70/333-3436
kiralyi@atlanti-szerszam.hu

Szeged Kdzponti iroda

6728 Szeged, Fonogyari Gt 9.
62/444-021, 30/299-3000
info@atlanti-szerszam.hu

Budapesti iroda és szerviz

1163 Budapest, F6hadnagy utca 3.
1/43-32-678, 30/334-4000
bpiroda@atlanti-szerszam.hu
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